TECNICA DI MISURAZIONE & SERVIZIO DI CONTROLLO 2024

Misurazione spessore di rivestimento

Spessimetro per rivestimenti digitale SAUTER TC

Robusto spessimetro per rivestimenti digitale - compatto e facile da usare

Caratteristiche

- Design ergonomico per un comodo utilizzo

- Interfaccia dati RS-232 di serie

- Piastra di azzeramento e lamine di
calibrazione incluso

- M Fornito con valigetta robusta

- Offset-Accur: Con questa funzione lo strumento
di misura puo essere impostato con precisione
sul campo di misurazione concreto grazie a una
calibrazione a due punti. In questo modo si ottiene
una precisione superiore dell’1 % (o inferiore)
del valore misurato

- Unita di misura selezionabili: um, inch (mil)

- Tipo F: Rivestimenti amagnetici su ferro e acciaio

- Tipo N: Rivestimenti su metalli non magnetici

SAUTER TC 1250-0.1FN-CAR

- Modello speciale per I'industria automabilistica

- Riconoscimento automatico delle funzioni di
misura (F oppure N) “point and shoot*“

- Semplice e pratico comando a 1 tasto

Dati tecnici

« Precisione di misurazione:

- Piccolissima superficie di prova (raggio)

Accessori

- Software di trasmissione dati, cavo di interfaccia
compreso, SAUTER ATC-01
- Pellicole di calibrazione per una maggiore

- Standard: 3 % del valore misurato o + 2,5 um

- Offset-Accur: 1 % del valore misurato o + 1 um
precisione di misurazione (copre I’area da 20 fino
a 2000 pm, con tolleranza < 3 %),

SAUTER ATB-US07

Tipo F

- Convesso: 1,5 mm
- Piano: 13 mm

- Concavo: 80 mm
Tipo N

- Convesso: 3 mm

- Piano: 6 mm

- Concavo: 50 mm

- Spessore minimo del materiale di base: 300 um
- Dimensioni totali LxPxA 125%x65x26 mm
- Funzionamento a batteria, batterie di serie

(4x1.5V AAA)

- Peso netto ca. 0,15 kg

DI SERIE SU RICHIESTA
~Z iy B ND SC
FOCUS | | RS 232 BATT | 1DAY SOFTWARE | |+4 DAYS
Modello Campo di misura Divisione Obietto di prova Su richiesta
Cert. di calibrazione aziendale
[Max] [d]
SAUTER um um KERN
TC 1250-0.1F 100 | 1250 0,11 Tipo F 961-110
TC 1250-0.1FN 100 | 1250 0,111 Strumenti di combinazione Tipo F / Tipo N 961-112
TC 1250-0.1FN-CAR 100 | 1250 0,11 Strumenti di combinazione Tipo F / Tipo N 961-112
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SAUTER Piftogramdi
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PROFINET

scambio di dati tra perife-
riche decentralizzate
(bilance, celle di misura,
strumenti di misura ecc.) e
un’unita di controllo (con-
trollore). Particolarmente
vantaggioso per lo scambio
di valori di misura com-
plessi, apparecchiature,
diagnostica e informazioni
di processo. Potenziale di
risparmio grazie a tempi di
messa in servizio piu brevi
e all'integrazione dell’appa-
recchio possibile

TD'

LAN

Per il collegamento della
bilanica/strumento di
misuarzione a una rete
Ethernet

standard EU. Richiedere
informazioni sugli standards
GB, AUS o US

*Il marchio ed i loghi Bluetooth® sono marchi registrati di proprieta di Bluetooth SIG, Inc. e I'utilizzo di tali marchi da parte di KERN & Sohn GmbH avviene sotto licenza.

Altri marchi e nomi commerciali sono di proprieta dei rispettivi titolari.
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